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Ассортимент державок для наружной обработки

CKJNR/L CSDNN CSKNR/LCSDPN CSKPR/L

CTFNR/L CTGPR/L CTAPR/LCTFPR/L CTGNR/L

CTCPN

DCBNR/L DSKNR/LDCLNR/L DCKNR/L DSBNR/L

DTJNR/L DTGNR/LDSSNR/L DSDNN DTFNR/L

DHSNR/L DDJNR/LDTTNR/L DWLNR/L

20 21 22 23 24

25 26 27 28 29

30

31 32 33 34 35

36 37 38 39 40

41 42 43 44

DDNNN

45

Прижим прихватом сверху «С»

Прижим повышенной жёсткости «D»

φ:93° φ:45° φ:45° φ:75° φ:75°

φ:90°φ:91°φ:91°φ:91°φ:91°

φ:90°

φ:95° φ:75° φ:75° φ:75° φ:75°

φ:91°φ:91°φ:93°φ:45°φ:45°

φ:60° φ:95°
φ:45° φ:93° φ:62,5°

6 Металлорежущий инструмент

Т
О

К
А
Р
Н

А
Я
 Ч

А
С
Т
Ь

Д
Е
Р
Ж

А
В
К
И

 Д
Л

Я
 

Н
А
Р
У
Ж

Н
О

Й
 О

Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

Д
Е
Р
Ж

А
В
К
И

 Д
Л

Я
 

В
Н

У
Т
Р
Е
Н

Н
Е
Й

 О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

С
М

П
 Д

Л
Я
 Т

О
К
А
Р
Н

О
Й

О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

 П
О

 I
S
O

Т
Е
Х
Н

И
Ч

Е
С
К
А
Я

И
Н

Ф
О

Р
М

А
Ц

И
Я

С
М

П
 Д

Л
Я
 Т

О
К
А
Р
Н

О
Й

О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

 П
О

 Г
О

С
Т



DVJNR/L

46

MTJNR/L MTGNR/LMSSNR/L

47 48 49

MTENN MPTNR/L

50 51

MWLNR/L

52

PCLNR/L PCBNR/L

53 54

PDJNR/L PDNNN PSKNR/L

55 56 57

PSBNR/L PSSNR/L

58 59

PSDNN PTFNR/L PTGNR/L

60 61 62

PTTNR/L PRGCR/L

63 64

PRDCN PRGNR/L

65 66

Прижим рычагом за отверстие «Р»

Прижим клин-прихватом «М»

Ассортимент державок для наружной обработки

φ:93°

φ:45° φ:93° φ:91° φ:60° φ:60°

φ:95°

φ:95° φ:75°
φ:93° φ:62,5° φ:75°

φ:91°φ:91°φ:45°φ:45°φ:75°

φ:60°
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STFCR/LSSBCR/L STGCR/L

72 73 74

STTCR/L

75 76

STDCR/L

SVJBR/LSVHCR/L

77 78 80

SVVBN

SDJCR/LSCLCR/L SDNCN

67 68 69

SRSCR/L SRSCN

70 71

Крепление пластин винтом «S»

Ассортимент державок для наружной обработки

φ:95°
φ:93° φ:62,5°

φ:75° φ:91° φ:91° φ:60° φ:45°

φ:107,5° φ:93° φ:72,5°

79

SVJCR/L

φ:93°

81

SVVCN

φ:72,5°
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Ассортимент державок для внутренней обработки

S..-CKUNR/L

86

S..-CSKPR/L S..-CTFPR/L

87 88

S..-CTGPR/L

89

90

S..-DCLNR/L

91

S..-DWLNR/L

92

S..-DSKNR/L

93

S..-DTFNR/L

94

S..-DDUNR/L

95

S..-DVUNR/L

96

S..-MWLNR/L

97

S..-MTFNR/L

98

S..-PCLNR/L

99

S..-PDUNR/L

100

S..-PTFNR/L

101

S..-PSKNR/L

102

S..-SCLCR/L

103 104 105 106

S..-SSKCR/L S..-SDUCR/L S..-SDUCR/L-X S..-STFCR/L

Прижим прихватом сверху «С»

Прижим повышенной жёсткости «D»

Прижим клин-прихватом «М»

Прижим рычагом за отверстие «Р»

Крепление пластин винтом «S»

φ:93° φ:75° φ:91° φ:91°

φ:95° φ:95° φ:75° φ:91° φ:93°

φ:93°

φ:95° φ:91°

φ:95° φ:93° φ:91° φ:75°

φ:95° φ:75° φ:93° φ:93° φ:91°
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FUAS (SO)

220

φ:90°

Ø 50-125

FRAS (ZA)FUDS (SD) FUGA (ZA)

194 203 206

FRAS (ZP)

FUGA (ZP)

212

214

Насадные фрезы

φ:45° φ:90° φ:91° φ:90°

φ:91° FUAL

216

φ:90°

FUDS FUGA (ZA)

195 204 207

FUGA (ZP)FRAS (ZP)

213 215

Концевые фрезы

φ:45° φ:90° φ:91° φ:90°

FUASFUAL PUJA

209 221 229

FUAC

234

φ:90° φ:90° φ:10° φ:90°

FRAS (ZA) φ:91°

Ø 50-125

Ø 50-160 Ø 50-100 Ø 50-100 Ø 50-160

Ø 50-125

CURS

240

Ø 32-40 Ø 25-40 Ø 25-40 Ø 40-50 Ø 40-50

Ø 25-40 Ø 32-40 Ø 32-40 Ø 32-50 Ø 32-40

Ассортимент фрез 

FRBH

246

φ:75°

Ø 80-315

FRAH

249

φ:90°

Ø 80-315

FRBT

252

φ:75°

Ø 125-400

FRDT

253

φ:45°

Ø 125-400

FRET

254

φ:60°

Ø 125-400

FRHT

255

φ:88°

Ø 125-400

CURS

238

Ø 50-125

PUJA

228

φ:10°

Ø 50-125

FUAC

233

φ:90°

Ø 50-125

FRBS

217

φ:75°

Ø 50-160

FUDS (SN)

199

φ:45°

Ø 50-160

FRAS (WN)

225

φ:90°

Ø 50-125
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a -6,8p a -6,3(8,2)p a -10,4p a -10,4p a -14p

a -10,8p a -11,4p a -8pa -14p

(42-83)
a -14p

a -5p

(6)
(8)

a -12p a -19pa -16pa -1,7p

a -11,5p a -13,5pa -10pa -13,5p

a -6,8p a -10,4p a -10,4p a -14p a -14p

a -10,4p

(20-40)
a -11,4p a -1,7p a -16p a -5p

(6)
(8)



Фрезы с винтовым хвостовиком

FRAS (ZA)FUDS FUGA (ZA)

196 205 208

FUAS PUJA

222 230

φ:45° φ:90° φ:91° φ:90° φ:10°

FUAC

235

φ:90°

Ø 32-40 Ø 25-40 Ø 25-40 Ø 32-40 Ø 32-40

Ø 32-40

Ассортимент фрез 

CURS

242

Ø 20-40

Фрезы для обработки фасок

258

φ:30 - 60°

Ø 12-25
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BUXS
BUDS
BUES

a -6,8p a -10p a -10p a -11,4p a -1,7p

a -14p a -5p

(6)
(8)
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Токарные державки по ISO
для наружной обработки

Система обозначения по ISO
державок для наружной обработки 15

Прижим прихватом сверху (С) 20

Прижим повышенной жесткости (D) 31

Прижим клин-прихватом сверху (M) 47

Прижим рычагом за отверстие (P) 53

Крепление пластин винтом (S) 67

Система крепления 17

Таблица замены резцов с напайными пластинами 
на резцы с механическим креплением пластин 19
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки
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S

M

P

D

С
Система крепления

Опорная пластина

Сменная многогранная
пластина

Прижим

Винт прижима4

3

2

1

1

3

4

Опорная пластина1

Винт опорной пластины2

3 Сменная многогранная
пластина

Пружина4

Прижим5

Винт прижима6

1

5

6

4

Опорная пластина3

Рычаг1

4 Сменная многогранная
пластина

Штифт опорной пластины2

Винт5

1

3

5

2

Опорная пластина1

2 Сменная многогранная
пластина

Штифт опорной пластины3

Прижим4

Винт прижима5

Опорная пластина1

Винт опорной пластины2

3 Сменная многогранная
пластина

Винт4

1

4
5

34

2

2

3

4

2

3

1

2

Система крепления «D»

Система крепления «С»

Система крепления «P»

Система крепления «M»

Система крепления «S»
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Расточной упорный
D M P Sстр. стр. стр. стр. стр.C

D M P Sстр. стр. стр. стр. стр.C

Возможно применение

Основные виды резцов с напайными пластинами и варианты
замены на резцы с механическим креплением пластин

DCBNR(L)

DSBNR(L)

CSDNN

CSDPN

Резец (ГОСТ) Аналоги державок АО «КЗТС» 

Резцы для наружной обработки

Тип прижима
Проходной

D M P Sстр. стр. стр. стр. стр.C

MTENN(L)

MPTNR(L)

PCBNR(L)

PSBNR(L)

SSBCR(L)

STTCR(L)

DCLNR(L)

DTFNR(L)

DSDNN

DTTNR(L)

DHSNR(L)

PSDNN

PTTNR(L)

STDCR(L)

Тип прижима
Проходной упорный

D M P Sстр. стр. стр. стр. стр.C

DCLNR(L)

DTJNR(L)

DTGNR(L)

DWLNR(L)

DDJNR(L)

CTGNR(L)

CTGPR(L)

CTAPR(L)

DVJNR(L)

MTJNR(L)

MTGNR(L)

MWLNR(L)

PCLNR(L)

PDJNR(L)

PTGNR(L)

SCLCR(L)

SDJCR(L)

STGCR(L)

SVJBR(L)

SVJCR(L)

Тип прижима
Проходной отогнутый

D M P Sстр. стр. стр. стр. стр.C

Возможно применение

DSSNR(L)

DHSNR(L)

MSSNR(L)

MPTNR(L)

PSSNR(L)

PRGCR(L)

PRGNR(L)

SRSCR(L)

Подрезной
Тип прижима

CTFCR(L)

CTFPR(L)

CSKPR(L)

CSKNR(L)

DCKNR(L)

DSKNR(L)

DHSNR(L)

MWLNR(L)

MPTNR(L)

PRKNR(L)

PSSNR(L)

PCLNR(L)

PTFNR(L)

SCLCR(L)

STFCR(L)

DWLNR(L)

Резцы для внутренней обработки

Тип прижима

S..-CKUNR(L)

S..-CTFPR(L)

S..-DCLNR(L)

S..-DWLNR(L)

S..-DTFNR(L)

S..-DDUNR(L)

S..-DVUNR(L)

S..-MWLNR(L)

S..-MTFNR(L)

S..-PCLNR(L)

S..-PDUNR(L)

S..-PTFNR(L)

S..-SCLCR(L)

S..-SDUCR(L)

S..-STFCR(L)

Расточной отогнутый
D M P Sстр. стр. стр. стр. стр.C

Тип прижима

S..-DSKNR(L)S..-CSKPR(L) S..-PSSNR(L) S..-SSKCR(L)
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21

22

33

35

41

37

43

50

51

54

58

60

63

72

75

76

27

28

29

26

26

24

23

86

88

87

31

38

42

39

44

46

36

43

31

40

42

32

34

43

90

91

93

94

95

92

48

49

52

47

51

52

51

96

97

53

55

62

59

64

66

53

61

59

66

99

98

100

101

67

68

74

78

79

70

67

73

102

104

106

103



93°

133; 148
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Основные комплектующие

Основные размеры державок

CKJNR/L

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

L



Основные размеры державок
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153

φ:45°

Основные комплектующие

CSDNN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

L



Основные размеры державок

124; 151
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Основные комплектующие

CSDPN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

φ:45°

45°

L
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153

Основные размеры державок

SN..N-0903..

Основные комплектующие

CSKNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

75°

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

CSKPR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

φ:75°

75°

75°

L
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φ:91°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

CTFNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

129; 154

CTFPR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

φ:91°

91°

91°

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

CTGNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

φ:91°

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

CTGPR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

91°

φ:91°

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

CTAPR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

90°

L

129; 154
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90°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

CTCPN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

90°

L

129; 154
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φ:95°

117; 142; 144; 146

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DCLNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

95°

95°

L
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φ:75°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DCKNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

L

117; 142; 144; 146



33Металлорежущий инструмент

Т
О

К
А
Р
Н

А
Я
 Ч

А
С
Т
Ь

Д
Е
Р
Ж

А
В
К
И

 Д
Л

Я
 

Н
А
Р
У
Ж

Н
О

Й
 О

Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

Д
Е
Р
Ж

А
В
К
И

 Д
Л

Я
 

В
Н

У
Т
Р
Е
Н

Н
Е
Й

 О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

С
М

П
 Д

Л
Я
 Т

О
К
А
Р
Н

О
Й

О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

 П
О

 I
S
O

Т
Е
Х
Н

И
Ч

Е
С
К
А
Я

И
Н

Ф
О

Р
М

А
Ц

И
Я

С
М

П
 Д

Л
Я
 Т

О
К
А
Р
Н

О
Й

О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

 П
О

 Г
О

С
Т

75°

φ:75°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DCBNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

L

117; 142; 144; 146
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φ:75°

Основные размеры державок

125; 144; 152

Основные комплектующие

DSKNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

φ:75°DSBNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

L

125; 144; 152
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

DSSNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

L

125; 144; 152
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

DSDNN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

45°

φ:45°

L

125; 144; 152
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130; 142; 155

Основные размеры державок

Основные комплектующие

φ:93°DTJNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

L
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Основные размеры державок

DTGNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

Основные комплектующие

91°

91°

L

130; 142; 155
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

DTFNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

φ:91°

91°

L

130; 142; 155
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60°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DTTNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

60°

L

130; 142; 155
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95°

133; 143; 157

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DWLNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

95°

95°

L
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147

φ:45°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DHSNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

L
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120; 147

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DDJNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

L
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62,5°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DDNNN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

62,5°

62,5°

L

120; 147
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133

Основные размеры державок

Основные комплектующие

DVJNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

L
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45°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

MSSNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

L

125; 144; 152
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93°

φ:93°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

MTJNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

L

130; 142; 155
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

MTGNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

91°

L

130; 142; 155



50 Металлорежущий инструмент
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60°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

MTENN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

60°

60°

L

130; 142; 155
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60°

149

Основные размеры державок

Основные комплектующие

MPTNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

60°

L
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95°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

MWLNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

95°

95°

L

133; 143; 157
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95°

φ:95°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PCLNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

95°

95°

L

117; 142; 144; 146



Основные размеры державок

54 Металлорежущий инструмент
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75°

Основные комплектующие

PCBNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

L

117; 142; 144; 146
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120; 147

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PDJNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

93°

L



56 Металлорежущий инструмент
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φ:62,5°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PDNNN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

62,5°

62,5°

62,5°

L

120; 147
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

PSKNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

75°

L

125; 144; 152
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

PSBNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

75°

L

125; 144; 152
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

PSSNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

45°

L

125; 144; 152
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

PSDNN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

45°

45°

φ:45°

L

125; 144; 152
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

φ:91°PTFNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

91°

L

130; 142; 155
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φ:91°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PTGNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

91°

L

130; 142; 155
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φ:60°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PTTNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

60°

60°

L

130; 142; 155
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121; 140

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PRGCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

PRDCN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

L

121; 140
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122; 150

Основные размеры державок

Основные комплектующие

PRGNR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

L
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95°

116; 139

φ:95°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

SCLCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

95°

95°

L
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119; 139

Основные размеры державок

Основные комплектующие

φ:93°SDJCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

93°

L
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119; 139

φ:62,5°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

SDNCN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

62,5°

62,5°
62,5°

L
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121; 140; 150

Основные размеры державок

Основные комплектующие

SRSCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

L
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

SRDCN

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

L

121; 140; 150
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123; 140

Основные размеры державок

Основные комплектующие

φ:75°SSBCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

75°

75°

L
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128; 141

Основные размеры державок

Основные комплектующие

φ:91°STFCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

91°

L
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φ:91°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

STGCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

91°

91°

L

128; 141
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φ:60°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

STTCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

60°

60°

L

128; 141
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φ:45°STDCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

45°

L

128; 141
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Основные размеры державок

Основные комплектующие

SVHCR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

107,5°

107,5°

L
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Основные комплектующие

SVJBR/L

ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

93°

L

OVN
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

φ:93°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

SVJCR/L

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

93°

93°

L

132; 141
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131

φ:72,5°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

SVVBN

72,5°

72,5° 72,5°

L
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для наружной обработки

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
f h b

SVVCN φ:72,5°

72,5°

72,5° 72,5°

L

132; 141
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

86 Металлорежущий инструмент
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133

φ:93°

Основные размеры державок

Основные комплектующие

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

S..-CKUNR/L

93°

L

D
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:75°

124; 151

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-CSKPR/L

75°

75°
L

D



ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

88 Металлорежущий инструмент
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129; 154

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-CTFPR/L

91°

L
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:91°

91°

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-CTGPR/L

91°
L

D

129; 154



ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

90 Металлорежущий инструмент
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117; 142; 144; 146

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-DCLNR/L
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95°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:95°

134;143; 157

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-DWLNR/L

95°

95°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки
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Т
О

К
А
Р
Н

А
Я
 Ч

А
С
Т
Ь

Д
Е
Р
Ж

А
В
К
И

 Д
Л

Я
 

Н
А
Р
У
Ж

Н
О

Й
 О

Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

Д
Е
Р
Ж

А
В
К
И

 Д
Л

Я
 

В
Н

У
Т
Р
Е
Н

Н
Е
Й

 О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

С
М

П
 Д

Л
Я
 Т

О
К
А
Р
Н

О
Й

О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

 П
О

 I
S
O

Т
Е
Х
Н

И
Ч

Е
С
К
А
Я

И
Н

Ф
О

Р
М

А
Ц

И
Я

С
М

П
 Д

Л
Я
 Т

О
К
А
Р
Н

О
Й

О
Б
Р
А
Б
О

Т
К
И

 П
О

 Г
О

С
Т
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φ:75°

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-DSKNR/L
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:91°

130; 142; 155

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-DTFNR/L

91°

91°

L

D



ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

94 Металлорежущий инструмент
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120; 147

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-DDUNR/L
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93°

L

D



95Металлорежущий инструмент
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:93°

133

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-DVUNR/L

93°

93°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

96 Металлорежущий инструмент
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134; 143; 157

φ:95°

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие
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2

S..-MWLNR/L

95°

95°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:91°

130; 142; 155

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки

Основные размеры державок

d D f

Основные комплектующие

S..-MTFNR/L

91°

91°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

98 Металлорежущий инструмент
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117; 142; 144; 146

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-PCLNR/L
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95°
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99Металлорежущий инструмент
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

120; 147

φ:93°

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-PDUNR/L

93°

93°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

100 Металлорежущий инструмент
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Основные комплектующие

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

S..-PTFNR/L

91°

91°
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D

130; 142; 155



101Металлорежущий инструмент
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:75°

125; 152

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-PSKNR/L

75°

75°

L

D



ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

102 Металлорежущий инструмент
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116; 139

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-SCLCR/L

95°

75°
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103Металлорежущий инструмент
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

123; 140

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

φ:75°

Основные комплектующие

S..-SSKCR/L

75°

75°
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

104 Металлорежущий инструмент
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119; 139

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-SDUCR/L
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105Металлорежущий инструмент
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

φ:93°

119; 139

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-SDUCR/L-X
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ТОЧЕНИЕ     Токарные державки для внутренней обработки

106 Металлорежущий инструмент
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128; 141

Размеры, ммПрименяемая
режущая пластина L

Обозначение державки
d D f

Основные комплектующие

S..-STFCR/L
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